


棒鋼
（バー）

線材
（コイル）

素材

熱間圧延加工から機械加工まで…
小ロット難加工材の一貫加工を承ります

二次加工

切　断 鋼片手入れ 加　熱 粗圧延 仕上圧延 切　断 結　束 バー

ピーリング 矯　正 センタレス研磨 切　断 据込鍛造 機械加工 熱処理 ショットピーニング

細線圧延 伸　線 ピーリング

巻取り 結　束 コイル

日本の製造業の中核を担う自動車・建設機械・航空機・電子機器

にはさまざまな種類の特殊鋼や非鉄金属で作られた高機能材料が使用

されています。

八千代特殊金属は１９６６年の創業以来一貫してそれら高機能材料加工

技術の研鑽に努めてまいりました。

グローバル化の進展に伴いお客様のご要望は日々高度化してまいります。 

私たちはこの変化をチャンスと捉え、モノづくりへのチャレンジを継続

しこれからも社会に貢献してまいります。

For The Customer

圧延加工

バー φ9.5～φ64

形状 寸　法

φ7.8～φ16

厚4～6×幅14～50

3×20～5×40

各種異型

厚9～25×幅20～105

角12～角52

H19～H45

コイル

帯コイル

角

異型

アングル

六角

平

■ 圧延加工素材 ■ 圧延加工寸法 ■ 二次加工
加工内容 加工範囲

ピーリング加工（丸棒）

丸棒矯正加工

高周波熱処理

電気炉熱処理

センタレス加工

丸棒切断加工

据込鍛造加工

素 材 径：φ5～φ44mm 
長　　さ：2,000～6,000mm

素 材 径：≦φ５２mm 
処理温度：２００℃～７８０℃

機械加工
（NC旋盤による長尺丸棒加工）

素 材 径：≦φ90mm 
長　　さ：～6,500mm

長　　さ：～5,000mm

ショットピーニング加工

細線圧延加工

ローラーダイス伸線加工

素 材 径：≦φ８７mm
長　　さ：1,500mm～6,300mm
素 材 径：MAXφ9.5mm

素 材 径：≦φ9.5mm
穴ダイス伸線加工
ピーリング加工（コイル）

素 材 径：≦φ9.5mm
素 材 径：φ5～φ16mm

仕 上 径：≧φ2.8mm
加熱温度：常温～900℃

素 材 径：φ4～φ64mm
長　　さ：2,500～7,500mm
素 材 径：φ5～φ30mm
長　　さ：～6,000mm
素 材 径：φ5～φ70mm
長　　さ：～7,500mm
素 材 径：≦φ52mm
長　　さ：～6,000mm
加熱方法：高周波誘導加熱

加工内容 加工範囲

※上記加工内容を超える範囲でも対応可能な場合がございます
ので詳細についてはお問い合わせください

構造用鋼

ばね鋼

工具鋼

高速度工具鋼

軸受鋼

ステンレス

耐熱鋼

純チタン

純ニッケル

純コバルト

チタン合金

インコネル

ハステロイ

ワスパロイ

Udimet

ナイモニック

インバー

形状記憶合金
（Ni-Ti ／ Fe-Mn-Si）

タンタル

その他各種素材


